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I. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ST-12 s3 wymagania dotyczace sposobu wykonania i odbioru robot
$lusarsko-kowalskich w ramach zadania zwiazanego z rozbudowa budynku Szkoty Podstawowej w Bystrzycy
Gornej, dz. nr 60/2 obreb Bystrzyca Goérna.

2. ZAKRES STOSOWANIA

Specyfikacja Techniczna ST jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy zlecaniu, reali-
zacji i odbiorze robot wymienionych w punkcie 3.

3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w Specyfikacji Technicznej ST-12 dotycza zasad prowadzenia i odbioru robét slusarsko-kowalskch
dla zadania jw.

Specyfikacja obejmuje nastepujacy zakres robét:

I) wykonanie stalowych balustrad ochronnych klatki schodowe;j,

2) wykonanie stalowej balustrady ochronnej pochylni dla oséb niepetnosprawnych,

3) wykonanie i montaz drabinki wytazowej na strych,

4) wykonanie wycieraczki do obuwia przed wejsciem do budynku,

4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,,VWymaga-
nia ogdlne".

5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i polece-
niami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 - ,,Wymagania ogdlne."

6. MATERIALY

6.1 Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogoblne wymagania dot. materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci — ST-00 ,,Wymagania ogodlne”.
6.2 Szczegétowe wymagania dotyczace materiatow

Do wykonania robét Slusarsko-kowalskich przewiduje sie zastosowanie nastepujacego podstawowego materiatu:
I. rozetki montazowe z blachy nierdzewnej bl. 6x80-80 z dwoma otworami montazowymi pod kotki rozporowe
12x80. Otwory fazowane pod feb sruby,

rura prostokatna 40x40x2 ze stali St3SX,

rura prostokatna 40x27x1,5 ze stali St3SX,

rura prostokatna 40x20x1,5 ze stali St3SX,

pret kwadratowy # |2 mm, ze stali St3SX,

rura kwadratowa 50x50x3 ze stali St3SX,

rura stalowa bez szwu BZ 51x2,9,

pret stalowy dn 20 ze stali StOS,

elektrody EA 1.46 3,2 mm,

10. tarcze szlifierskie do ciecia i szlifowania stali

I 1. kotki rozporowe &J12x80

I2. materiat pomocniczy — papier Scierny

7. SPRZET
7.1 Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne" pkt 3.

VONO VA WN

7.2 Do wykonania roboét Slusarsko-kowalskich przewiduje sie zastosowanie nastepujacego podstawo-
wego sprzetu:

spawarka elektryczna 300 A, szlifierka katowa z tarczami do cigcia i szlifowania stali, pedzle, papier $cierny, mtotek
murarski, poziomica dtugosci 2,0 m, elektryczny mtot udarowy, wiertarka elektryczna z SDS, wiertla do metalu oraz
podiozy ceglanych i betonowych, elektrowkretarka.

8. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sSrodkéw transportu podano w ST -00 ,,VWymagania ogdline”.
Materiaty niezbedne do wykonania robot dowiezé na teren budowy samochodem dostawczym. Podczas transportu
materiat przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposéb okreslony przez producenta, w sposéb ktéry nie wptynie
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niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw transportu
bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z ich technologia oraz zasada ciagtosci frontu robét. Wykonawca sto-
sowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatdw/sprzetu na i z terenu bu-
dowy. Roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ w sposéb ostrozny przy uzyciu srodkéw i sprzetu zapewniajacych
niezmienne wiasciwosci materiatu, gwarantujace wiasciwa jakos¢ robot. Do roztadunku mozna uzywaé wozkéw wi-
dtowych, przenosnikoéw tasmowych, zurawi samochodowych lub rozladunek prowadzi¢ recznie przy zachowaniu nie-
zbednych srodkéw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp. Transport wewnetrzny poziomy reczny za pomoca
wozkow transportowych, taczek. Transport pionowy za pomoca przysciennego wyciagu budowlanego.

9. WYKONANIE ROBOT

9.1 Wymagania ogolne

Stalowe konstrukcje budowlane zapewniajace odpowiedni poziom jakosci i niezawodnosci nalezy realizowac¢ zgodnie z
zasadami przygotowywania, wytwarzania i montazu zawartymi w PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wa-
runki wykonania i odbioru. Warunki podstawowe.

9.2 Materiat
Elementy stalowe $lusarki uzytkowej wykonaé ze stali St3SX z zaswiadczeniem ,,2.1” wg PN-B-06200 Konstrukcje
stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Warunki podstawowe.

9.3 Wymagania i tolerancje doktadnosci wykonania konstrukcji spawanych
e Elementy konstrukcyjne spawane wykonac¢ w klasie B,
e Spoiny kontrolowa¢ metoda magnetyczno-proszkowsa lub penetracyjna.

9.4 Elementy Slusarsko-kowalskie

Balustrady ochronne klatki schodowej i pochylni dla oséb niepetnosprawnych wykonac¢ jako spawane z walcowanych
profili pretowych #12 i profili rurowych zgodnie z rysunkami wykonawczymi zamieszczonymi w dokumentacji projek-
towe;.

Elementy Slusarki wykonczy¢ przez zeszlifowanie gradow i zadzioréw, pomalowanie farbami: podktadowsa ftalowa
dwukrotnie i nawierzchniowa ftalowa lub olejna dwukrotnie. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocz-
nych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow i spetnia¢ wymagania podane dla robét malarskich.

9.5 Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

a)  Przygotowanie powierzchni

. Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powtoki gruntujacej powinna by¢ oczyszczona nie mniej niz do
2 stopnia czystosci wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051),

. Powierzchnie metalizowane metoda natryskowa powinny by¢ piaskowane,

. powierzchnie elementéow przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢ oczyszczone do 3 stopnia czystosci
wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) i pozostawione nie malowane, jezeli w projekcie nie podano inaczej.

b) Wykonywanie powtok

e  Stan przygotowania powierzchni nalezy sprawdzi¢ bezposrednio przed nakfadaniem powtok wg PN-H-97052
(PN-70/H-97052). Malowanie konstrukgji nalezy wykona¢ zgodnie z PN-H-97053 (PN-71/H-97053) wg wymagan
podanych w gwarancji trwato$ci powtok. Poszczegdlne powtoki powinny réznic sie kolorami.

¢ Wymiary elementow przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz niezbedne otwory technologiczne powinny
by¢ uzgodnione z cynkownia.

. Powtoki metalowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 22063

c)  Zalecenia szczegotowe

. Strefa malowana nie powinna zachodzi¢ na strefe nie malowang gtebiej niz 30 mm,

. Strefa o szerokosci 150 mm wzdiuz krawedzi przygotowanych do spawania montazowego powinna mie¢ powio-
ke spawalng lub powinna by¢ zabezpieczona tasma,

. Powierzchnie niedostgpne po montazu powinny by¢ pomalowane przed montazem.

Elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie stosujac powtoki malarskie. Powierzchnie elementow stalowych oczy-
$ci¢ do |l stopnia czystosci. Na przygotowana powierzchnie natozyé dwie warstwy farby olejnej miniowej 60%. Na-
stepnie po wyschnigeciu malowaé¢ dwoma warstwami emalii chloro-kauczukowej nawierzchniowej w kolorze jasnosza-
rym S 1502-G wg systemu NCS (paleta barw SIGMA). Po montazu — uzupetni¢ ubytki farby powstate w procesie
transportu i montazu.

10. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdine"
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Sprawdzenie wykonania robot budowlanych stanowiacych przedmiot niniejsze specyfikacji polega na kontrolowaniu

zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji. W czasie kontroli szcze-

g6Ing uwage nalezy zwrocic na:

a) zgodnosc¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST,

b) zgodnos$¢ wymiarowa z dokumentacja oraz dopasowanie w miejscu wbudowania,

c) rownos¢ i prostolinijnos¢ elementow $lusarki uzytkowej, pozbawionych deformaciji skrzywien i wypaczen elemen-
tow spawanych,

d) sposéb wykonania powtok malarskich oraz ich stan techniczny po zamontowaniu,

e) stabilnos¢ zamontowania elementow $lusarki w murze oraz biegach klatki schodowe;j,

f) estetyke wykonczenia i potaczenia elementow kotwiacych w murze.

I1. JEDNOSTKA OBMIARU
Jednostka obmiaru dla robot slusarsko-kowalskich jest [kg] masy elementéw slusarki.

12. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST - 00. Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie
kontroli jakosci dostarczonych materiatow, wykonanych robot potwierdzonych odpowiednimi protokotami i zapisami
w Dzienniku Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz wymaganym
zakresem robét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranciji, daty wyniki pozytywne.

Podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzien-
niku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacja projektowa i ST.

Przy odbiorze elementéw $lusarsko kowalskich przed ich wbudowaniem nalezy sprawdzi¢:

*=  wymiary elementéw i ich czesci sktadowych,

»  prawidtowos$¢ wykonanych potaczen,

»  oczyszczenie wyrobu z rdzy, brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen,

= zabezpieczenie wyrobu przed korozja,

» zgodno$¢ z dokumentacja techniczng,

Przy odbiorze elementéw $lusarsko-kowalskich po ich wbudowaniu nalezy sprawdzic:

» prawidlowos$¢ i trwato§¢ osadzenia elementéw kotwiacych,

» zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem oraz dopasowanie w miejscu wbudowania,

»  wykonczenie powierzchni (brak zadzioréw, gladkos¢, doktadnos¢ powtok i zamocowanie elementow).

13. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z Dokumentacja nalezy wykona¢ zakres robot wymieniony w p. 3. niniejszej ST. Platnos¢ nalezy przyjmowac
zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw, badan i protokoty odbioréw czesciowych.
Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:

=  prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze,

= zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania robét na miejsce wbudowania,

= wykonanie i montaz elementéw $lusarsko-kowalskich,

=  poprawa powlok malarskich po czynnosciach montazowych,

=  wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych oraz przygotowanie stosownych protokotéw,

=  oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materiatow, bedacych wtasnoscia Wykonawcy.

14. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposéb, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).

Do wykonania robot objetych ST maja zastosowanie w szczegdlnosci nizej wymienione przepisy i normy.

= Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 roku w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844, zm.: Dz. U. z 2002 r. Nr 91, poz. 81 1.

= Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz. U. 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych,

=  Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr 156 z 2006 roku poz. |118),

= Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz. U. Nr 13 z
dn. 10.04.1972 r.),

= Ustawie z dnia |6 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 z 2004 r., poz. 881),

= PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Warunki podstawowe.

Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych t.|
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