Specyfikacje Techniczne
ST-11.09. Podsypka piaskowa

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-11.09. PODSYPKA PIASKOWA

241
Budowa Stacji Uzdatniania Wody w Jagodniku

PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com

Specyfikacje Techniczne
ST-11.09. Podsypka piaskowa

SPISTRESCI
11 SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-11.09. PODSYPKA PIASKOWA?243
111 WWSTEPR ..ttt bbb bt et e b e bt bt e e e b e s be e he et e benbeene et e 243
1111 Przedmiot Specyfikacji TEChNICZNG .........ccceviiiiiiii e 243
11.1.2 Kody wedtug Wspdlinego Stownika Zamowien (CPV)......cccooeeeiiiieneiiene e 243
11.1.3 Zakres stosowania Specyfikacji TEChNICZNG ........ccooeiiiiiiiiieieeee e 243
1114 Zakres Robdt objetych Specyfikacja TEChNICZNG .....cc.covviiiiiieiiiiicceee e 243
11.15 OKreSIEnia POOSIAWOWE .......covietieti ettt ettt et et e b e e 243
11.16 Ogdlne wymagania dotyCzaCe rODGL ..........coueiiriieeee e e e 243
11.2 MATERIALY ..ottt bbb bt b e bt bt bbb e e ae e sbe bt sae e e e b e 243
1121 ROUZEJE MBLEITBIOW ..ottt et b e et bbb sbe e e e 243
11.2.2 WYMagania dla KIUSZYWAL .......c..eeiueeiieeiiieitiesee sttt sbe e nneas 244
11.2.3 SKEBOOWANT € KIUSZYWEL ...ttt ettt et e b e e 244
11.3 SPRZIET ettt bbbt b e b bt bbbt bR he e e nbe bt eae e e e 244
114 TRANSPORT .ttt bbbt bt e bt bt s be e b e sbesbesbeebesbesbesneenbeneeas 244
115 WYKONANIE ROBOT ..ottt ettt 244
1151 PrzygotOwWani € POTIOZAL. ..........eeiueiiiiiiiiiiie e 244
11.5.2 Whudowanie i ZaggSZCZaNi€ KIUSZYWAL ...........eeiueeiueerieesieesieesieesieesieesiee e siee i e sieesseesseesneeneees 245
11.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT ..ottt es s 245
11.6.1 Badanie przed przystapieniem dO rODGL ...........cooiiiiiiiee e e 245
11.6.2 Badania W CZasi@ roBDOL .........ooeiieeee e e 245
11.6.3 Zasady postepowania z odcinkami wadliwie WyKONanymi ..........c.ceveeieereeneeneeneeneeseenieens 246
11.7 OBMIAR ROBOT ..ottt ettt ettt bt 246
11.8 ODBIOR ROBOT ..ottt ettt ettt 246
11.9 PODSTAWA PEATNOSCI ......coiivicieiceeeeeceeteeteseeaeseeae s esae s ssaas s s s s s s aannanns 246
11.10 PRZEPISY ZWIAZANE ...ttt bbb s nee e 247
242

Budowa Stacji Uzdatniania Wody w Jagodniku

PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com

Specyfikacje Techniczne
ST-11.09. Podsypka piaskowa

11 SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-11.09. Podsypka piaskowa

11.1 WSTEP

11.1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczng

Przedmiotem niniejszel Specyfikacji Techniczng sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z wykonaniem warstwy podsypkowej pod drogi na terenie Stagji
Uzdatniania Wody w Jagodniku.

11.1.2 Kody wedtug Wspoélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa: 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompl etnych obiektéw
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowsj i
wodne)

Klasa: 45230000-8 Roboty w zakresie wykonywania budowy rurociagéw, linii
komunikacyjnych i €l ektroenergetycznych, autostrad, drég, lotnisk i kolei;
wyréwnywanie terenu

Kategorie: 45233000-9 Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz wykonywania
nawierzchni autostrad, drog
11.1.3 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczng

Specyfikacja Techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Robotach wymienionych w punkcie11.1.1, 11.1.4.

11.1.4 ZakresRobot objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w ninigjszgj specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem warstwy podsypkowej (odcinajacej) pod drogi gr. 3 cm o powierzchni 804,28 nrt.

11.1.5 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigiszg Specyfikacji Techniczng sa zgodne z obowiazujacymi
normami, Dokumentacja Projektowa, przepisami oraz ST-00.

11.1.6 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania RoboGt oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna i Poleceniami Inspektora.

Og6lne wymagania podano w ST-00.

11.2 MATERIALY

11.2.1 Rodzaje materiatdw
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsaczajacych sa: piaski.
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11.2.2 Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odsaczajacych i odcingjacych powinny spetia¢ nastepujace
warunki:

a) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:

gdzie

U - wskaznik réznoziarnistosci,

dso - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odcinagjaca,
dio - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych i odcingjacych powinien spetniac
wymagania normy PN-EN 13043 dla gatunku 1 i 2.

11.2.3 Skladowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej lub odcinajace nie jest
wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowg i zachodzi potrzeba jego okresowego
sktadowania, to Wykonawca robét powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i
zZmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w migjscu sktadowania powinno by¢
réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

11.3 SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odcingjacg lub odsaczajace powinien
wykaza¢ sie mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:

§ ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

11.4 TRANSPORT
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

11.5 WYKONANIE ROBOT
Og6lne warunki wykonania robot podano w ST-00.

11.5.1 Przygotowanie podioza

Warstwa podsypki powinna by¢ wytyczone w sposdb umozliwiajacy wykonanie ich zgodnie z
dokumentacja projektowa, z tolerancjami okreslonymi w ninigszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub
w inny sposob zaakceptowany przez | nspektora.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé naciagnigcie sznurkéw lub linek do
wytyczenia rob6t w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.
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11.5.2 Whudowaniei zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubosé¢ roztozoneg) warstwy
luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jg zageszczeniu osiagnicto grubosé¢ projektowana.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacel lub odcingjace nalezy
przystapic¢ do jg zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo
przesuwaé pasami podiuznymi czesciowo naktadajacymi sig, w kierunku jg osi. Zaggszczanie
nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolngj krawedzi i przesuwaé
pasami podtuznymi czgsciowo naktadajacymi sig, w kierunku je gornej krawedzi.

Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyrdéwnywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do
otrzymania rownej powierzchni.

Zaggszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiagnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego
od 1,0 wedtug normalng préby Proctora, przeprowadzongl wediug PN-B-04481. Wskaznik
zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalng z
tolerancja od -20% do +10% jeg wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza
od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W
przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalngj, kruszywo nalezy
zwilzy¢ okreslona iloscia wody i rGwnomiernie wymieszac.

11.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady jakosci robot podano w ST-00.

11.6.1 Badanie przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi. Badania te
powinny obemowac¢ wszystkie wiasciwosci kruszywa okreslonew p. 11.2.2.

11.6.2 Badaniaw czasie robot
1. Szerokosé warstwy

Szerokos¢ warstwy nie moze si¢ rézni¢ od szerokosci projektowang o wigce niz +10 cm, -
5cm.

2. Réwnosé warstwy

Nierownosci podituzne warstwy odcingjacej i odsaczajacegl nalezy mierzy¢é 4 metrowa tata,
zgodnie z norma BN-68/8931-04.

Nieréwnosci poprzeczne warstwy odcingjacej i odsaczajace nalezy mierzy¢ 4 metrowa fata.
Nierownosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

3. Soadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcingjacej i odsaczajacej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne
z dokumentacja projektows z tolerancja + 0,5%.
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4. Rzedne wysokosciowe

Rd&znice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzgdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cmi -2 cm.

5. Ukszta/towanie osi w planie

Os w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wieceg niz £ 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub o wiece niz + 5 cm dla pozostatych drog.

6. Grubos¢ war stwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslona w dokumentacji projektowsyj z tolerancja
+1cm, -2 cm.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona
naprawg warstwy przez spulchnienie warstwy na gtgbokosé¢ co najmnigj 10 cm, uzupetnienie
nowym materiatem o odpowiednich wiasciwosciach, wyréwnanie i ponowne zageszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych rob6t nastapi ponowny
pomiar i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

7. ZageSzczenie war stwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odcingjacej i odsaczajacej, okreslony wg BN-77/8931-12
nie powinien by¢ mnigjszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje si¢ porownanie wartosci modutow
odksztatcenia, to wartos¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia,
okreslonych zgodnie z norma BN-64/8931-02, nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedtug PN-EN 1097-5. Wilgotnosé
kruszywa powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalng z tolerancja od -20% do +10%.

11.6.3 Zasady postgpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w p. 11.6.2, powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtgbokosci co najmniegj
10 cm, wyréwnane i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczal ne.

11.7 OBMIAR ROBOT
Og0lne zasady podano w ST-00.
Jednostka obmiarowa robét jest m* warstwy.

11.8 ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 11.6 daty wyniki pozytywne.

11.9 PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 m? warstwy podsypki.
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11.10 PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

2. PN-EN 10975-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czgs¢ 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.

3. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu.

4. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obciazenie ptyta

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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